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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towe] specyfikagichhicznej (SST) as wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robot zg@anych z wykonaniem warstw agtigapcych.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanoskuchent przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét polegajych na przebudowie chodnikdéw w parku przy ul. Gzkewej w
Rypinie.
1.3. Zakres robot olfych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyezasad prowadzenia robot z@anych z
wykonaniem warstwy odcingiej grubdci 15 cm .

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
okresleniami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania atgl.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Og6lne wymagania dotygee rob4t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbin

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycrce materiatow

Ogd6lne wymagania dotygeze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, pudav OST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” .

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstwsgirapgcych s:
- piaski,
- Zwir i mieszanka,
2.3. Wymagania dla kruszywa

Piasek stosowany do wykonywania warstwagdapcych i odcinajcych powinien spetnta
wymagania normy PN-B-11113 [5] dla gatunku 1 i 2.

Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstwaczisacych i odcinagcych powinny
spetnigd wymagania normy PN-B-11111 [3], dla klasy 1 i II.

2.4. Sktadowanie materiatéw
2.4.1.Sktadowanie kruszywa

Jereli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwyaorsicej lub odcinajcej nie jest
wbudowane bezgoednio po dostarczeniu na budpw zachodzi potrzeba jego okresowego
skladowania, to Wykonawca rob6t powinien zabezpiéczruszywo przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Padt miejscu sktadowania powinnodséwne,
utwardzone i dobrze odwodnione.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu
0Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” .
3.2. Sprat do wykonania robét

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy odcingjej lub odgczapcej powinien
wykaza& sie mozliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:
- plyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.



4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu

Ogllne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogoblne” .

4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mana przewozi dowolnymi $rodkami transportu w  warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem zmnnmyateriatlami, nadmiernym
wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-M0Q0 ,Wymagania ogdéine” .
5.2. Przygotowanie podiga

Podiae gruntowe powinno spehdiavymagania okrdone w SST D-04.01.01 ,Koryto wraz
z profilowaniem i zagszczaniem podi@”.

Warstwy odcinajca i odaczapca powinny by wytyczone w sposéb umliwiajacy
wykonanie ich zgodnie z dokumentagprojektova, z tolerancjami okrdonymi w niniejszych
specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny b§ ustawione w osi chodnika lub w inny sposo6b zaatmeany
przez Inspektora nadzoru.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno ufiveia¢ nacigniecie sznurkow lub linek
do wytyczenia robét w odgtach nie wgkszych nk co 10 m.

5.3. Wbudowanie i zagszczanie kruszywa

Kruszywo powinno b rozkiadane w warstwie o jednakowej grétio , z zachowaniem
wymaganych spadkow i gdnych wysokéciowych. Grubé¢ roztozonej warstwy linego kruszywa
powinna by taka, aby po jej zagzczeniu oagnieto gruba¢ projektowan.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacjaskywa nalgy przed zagszczeniem
wymienié kruszywo na materiat 0 odpowiednich ¥davosciach.

Natychmiast po kecowym wyprofilowaniu warstwy odszapcej naley przystpi¢ do jej
zag:szczania.

Zagzszczanie nawierzchni o jednostronnym spadkuzyalezpoczyné od dolnej krawdzi i
przesuwa pasami podtnymi czs$ciowo naktadacymi sk, w kierunku jej gornej kragdzi.

Nieréwndci lub zagtbienia powstate w czasie zggczania powinny Eywyréwnywane na
biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanke usungcie materiatu, 2 do otrzymania
réwnej powierzchni.

Warstwa odsczapca powinna b§ zag:szczana plytami wibracyjnymi lub ubijakami
mechanicznymi.

Zagzszczanie naley kontynuowa do osiagniecia wskanika zagszczenia nie mniejszego od
1,0 wedlug normalnej préby Proctora, przeprowadgowediug PN-B-04481 [1]. Wskaik
zag:szczenia naley okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8].

Wilgotnas¢ kruszywa podczas zesgczania powinna ldyrdwna wilgotnéci optymalnej z
tolerancy od -20% do +10% jej warfoi. W przypadku, gdy wilgotnié kruszywa jest risza od
wilgotnasci optymalnej, kruszywo natg zwilzy¢ okreslona iloscia wody i rGwnomiernie wymiesza

5.4. Utrzymanie warstwy odgczajacej

Warstwa odgczapca po wykonaniu, a przed udniem nasfpnej warstwy powinny hy
utrzymywane w dobrym stanie.
Koszt napraw wyniktych z niewdaiwego utrzymania warstwy ohgia Wykonawe robot.



6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og8In
6.1.2.Szerokd¢ warstwy

Szerokdé¢ warstwy nie mee sk rézni¢ od szerokéci projektowanej o wicej niz + -5 cm.
6.1.3.ROwWNas¢ warstwy

Nierownaci podtuzne warstwy odgczapcej naley mierzy
4 metrow tata, zgodnie z norsBN-68/8931-04 [7].

Nieréwngci poprzeczne warstwy nahe mierzy¢
2 metrowy tata.

Nieréwndci nie mog przekraczé 20 mm.

Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odcipagj i odaczapcej na prostych i tukach powinny by
zgodne z dokumentagcprojektows z toleranc £ 0,5%.

6.1.4.Grubgs¢ warstwy

Gruba¢ warstwy powinna by zgodna z okrdona w dokumentacji projektowej z tolerancj
+1cm, --1 cm.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod vertim grubéci Wykonawca wykona
naprave warstwy przez spulchnienie warstwy nahgikas¢ co najmniej 10 cm, uzupetnienie nowym
materiatem o odpowiednich wig@wosciach, wyréwnanie i ponowne zgggczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Poomgkiu tych rob6t nagpi ponowny
pomiar i ocena gruldci warstwy, wedtug wgej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.2.Zagzszczenie warstwy

Wskanik zagszczenia warstwy odszapcej, okr&lony wg BN-77/8931-12 [8] nie
powinien by mniejszy od 1.

Wilgotnas¢ kruszywa powinna kiyréwna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20% do
+10%.

6.4. Zasady posgpowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktére wykaguwieksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w p. 6.3, powinny kiynaprawione przez spulchnienie delgikasci co najmniej 10 cm,
wyréwnane i powtérnie zagzczone. Dodanie nowego materialu bez spulchnienjgonanej
warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00@QWymagania ogoine”
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy odszajcej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w OST D-M-000QWymagania ogélne”.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektowa, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toteji wg pkt 6 daty
wyniki pozytywne.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgre podstawy ptatndci

Ogollne ustalenia dotygeze podstawy platsgi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0go6lne”

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1hwarstwy odsczajcej i/lub odcinajcej z kruszywa obejmuije:
prace pomiarowe,
- dostarczenie i rozienie na uprzednio przygotowanym padiovarstwy materiatu o grukoi i
jakaosci okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji ketcznej,
— wyrownanie utgonej warstwy do wymaganego profilu,
— zag:szczenie wyprofilowanej warstwy,
— przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieg
— utrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek fgrun
2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaae wilgotndgci
3. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywo natuzatto nawierzchni
drogowych Zwir i mieszanka
4. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo natuzatto nawierzchni

drogowych. Piasek

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wgkiéka zagszczenia gruntu



