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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw wewngtrznych cementowo-wapiennych realizowanych na zadaniu pn.
»Remont Matej Sali gimnastycznej w ZSP Nr przy ul. Sportowej w Rypinie.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Specyfikacja, obejmuje czynnosci zwigzane z wykonaniem tynkéw wewnetrznych cementowo-
wapiennych klasy III §cian.

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za wykonanie robot zgodnie z niniejszg specyfikacja,
przedmiarem robot, sztukg budowlang oraz poleceniami Inzyniera/Przedstawiciela Zamawiajgcego.

2. MATERIALY
- piasek
- cement
- wapno suchogaszone lub ciasto wapienne
- preparaty gruntujace i wzmacniajace podtoze pod tynk
- sucha mieszanka tynkarska
- woda

Uwaga: dopuszcza si¢ stosowanie gotowych mieszanek tynkéw do naktadania mechanicznego lub
recznego

2.1. Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode z sieci miejskiej lub Zzrodet indywidualnych
nadajaca si¢ do picia. Woda nie moze zawiera¢ zanieczyszczen organicznych, olejow, mulow oraz
innych substancji mogacych wptyna¢ na jako$¢ tynku.

2.2. Piasek

Piasek/mieszanki piaskowe powinien spelnia¢ wymagania normy PN-EN 13139-2003 . Piasek
uzywany do przygotowania mas tynkarskich nie moze zawiera¢ domieszek organicznych.



2.3. Cement

Do przygotowania mas tynkarskich nalezy uzywac¢ cementdéw portlandzkich zgodnych z norma EN
197-1. Cement nie moze zawiera¢ stwardniatych grudek.

2.4. Wapno

Wapno suchogaszone i sproszkowane fabrycznie powinno by¢ wymieszane z woda na min. 24 godz.
przed rozrobieniem zaprawy. Ciasto wapienne powinno tworzy¢ jednolita mase bez grudek i
zanieczyszczen.

3. SPRZET

Wybdr sprzegtu do wykonania zapraw i narzutu oraz obrobki tynkéw pozostawia si¢ do wyboru
Wykonawcy.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami

5. WYKONANIE ROBOT

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkarskich nalezy zakonczy¢ wszystkie roboty
zwigzane z usuni¢ciem/rozbiorka starych tynkoéw oraz zagruntowac podtoze przy uzyciu preparatow
gruntujacych.

Sktad zaprawy cementowo-wapiennej nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, wzaleznosci od wymaganej
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. Przy mieszaniu mechanicznym nalezy najpierw mieszac
sktadniki sypkie (cement, wapno, piasek) az do uzyskania jednorodnej mieszanki. Dopiero wtedy
mozna dolewa¢ wody az do uzyskania pozadanej konsystencji.

Tynki trojwarstwowe klasy Il powinny by¢ wykonane z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedlug pasow i listew kierunkowych. Zatarcie tynku przy uzyciu
pacek drewnianych lub styropianowych.

6. KONTROLA JAKOSCI
Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie.

Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robot jest m?.
Odbior podloza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot tynkowych.
Podloze powinno by¢ zagruntowane, niepylace bez spekan luznych elementow.

Odbiodr tynkéw

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej - nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej dtugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniu,



- poziomego - nie wigksze niz 3 mm na 1m i ogdélem nie wigcej niz 6 mm na calej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi

7. PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest obmiar robot oraz ceny jednostkowe z kosztorysu ofertowego za jednostke
obmiarowa. Szczegolowe zasady ptatnos$ci zostang okreslone w Umowie z Zamawiajacym.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy
odbiorze. Aktualne warunki wykonania i odbioru robot



