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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru podbudowy z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentéw Przetargowych i Umowy i nalezy je
stosowacé w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania podbudowy z betonu
asfaltowego AC 22 P o grubosci 7 cm dla kategorii ruchu KR3.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym
skfadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu
wytworzona na gorgco, w okreslony sposoéb, spetniajgca okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (AC) - mieszanka mineralno-asfaltowa utoZzona i zageszczona.

1.4.4. Podbudowa asfaltowa - warstwa nosna z betonu asfaltowego spetniajgca funkcje nosne w
konstrukcji nawierzchni.

1.45. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne =z odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-00.00.00 "Wymagania ogolne”.
2. Wyroby budowlane
2.1. Sktadniki mineralne

2.1.1. Kruszywo

Kruszywa do mieszanek mineralno- asfaltowych do nawierzchni drogowych powinno spetniaé
wymagania okreslone WT-1 Kruszywa 2010.

2.1.2. Lepiszcza asfaltowe

Jako lepiszcza w mieszankach mineralno- asfaltowych sg stosowane asfalty drogowe (wg PN-EN
12591) asfalty drogowe twarde (wg PN-EN 13924) asfalty modyfikowane polimerami- polimeroasfalty
drogowe twarde (wg PN-EN 14023), asfalty drogowe wielorodzajowe oraz inne lepiszcza wg aprobat
technicznych.

2.1.3. Dodatki

Mogg by¢ stosowane dodatki stabilizujgce lub modyfikujgce. Pochodzenie rodzaj i wiasciwosci
dodatkéw powinny byé deklarowane. Skutecznos¢ stosowanych dodatkéw i modyfikatoréw powinna
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by¢ udokumentowana lub sprawdzona. Zaleca sie stosowanie do mieszanek mineralno- asfaltowych
dodatku srodka obnizajgcego temperature .

2.1.4. Granulat asfaltowy

Dopuszcza sie stosowanie granulatu asfaltowego do wytwarzania mieszanki mineralno- asfaltowej
jezeli bedzie on spetniat wymagania normy PN-EN 13108-8 oraz wymagania okreslone w WT-2 2010.

2.2. Transport i dostawy kruszywa

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia ilo$ciowego i jakosciowego odbioru dostaw
oraz wykonywania zgodnie z ustalong z PZJ czestotliwo$cia laboratoryjnych badan kontrolnych.

Wyniki tych badan, nalezy przekazywa¢ w okreslonym trybie Inspektorowi Nadzoru
Inwestorskiego. Pochodzenie materiatu i jego jakos¢, powinny by¢é wczeéniej zaaprobowane przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Kruszywo przewozone luzem winno by¢ przykryte lub zabezpieczone w inny sposéb w celu
unikniecia zanieczyszczen.

2.3. Transport i przechowywanie wypetniacza

Transport i przechowywanie wypetniacza, muszg odbywaé sie w sposob chronigcy go
przed zawilgoceniem, zbrylaniem i zanieczyszczeniem.

2.4. Transport i przechowywanie lepiszczy

Rodzaj lepiszcza i jego pochodzenie oraz uzgodnienie z dostawcg (producentem) zasady
jakosciowego odbioru lepiszczy, powinny by¢ akceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Zabrania sie stosowania do tego samego asortymentu robdt, lepiszczy pochodzacych od
réznych producentéw. Zmiana dostawcy (producenta) lepiszcza w trakcie trwania robdt, wymaga
zgody Inspektora Nadzoru Inwestorskiego oraz sprawdzenia receptury na mieszanke
mineralno-bitumiczna.

2.5. Kontrola jakosci materiatéw

Badania podstawowych cech dostarczonych materiatdw prowadzi Wykonawca.
Czestotliwos¢ badan wtasciwosci asfaltu, wypetniacza i kruszywa przedstawiono w p. 6.3.1.

3. Sprzet

3.1. Wytwoérnia mieszanki mineralno-bitumicznej

Otaczarnia nie moze zaktécic warunkéw ochrony srodowiska tj. powodowaé zapylenia
terenu, zanieczyszcza¢ wod i wywotywac hatas powyzej dopuszczalnych norm. Wydajnos¢ wytwérni
musi zapewni¢ zapotrzebowanie na mieszanke dla danej budowy. Wytwérnia musi posiadaé petne
wyposazenie gwarantujgce wiasciwg jakos¢ wytwarzanej mieszanki. Nie dopuszcza sie recznego
sterowania produkcjg. Dozowanie powinno odbywac sie przy uzyciu wagi sterowanej automatycznie.

Wymagane jest automatyczne sterowanie podgrzewaniem kruszywa. Wydajnos¢ wytworni
>100Mg/h.

3.2. Ukladanie mieszanki moze odbywa¢ sie jedynie przy uzyciu mechanicznej uktadarki
o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscig otaczarki i posiadajgcej nastepujgce wyposazenie:
- automatyczne sterowanie pozwalajgce na utozenie warstwy zgodnie z zatozong niweletg oraz
gruboscia,
- elementy wibrujgce (n6z i ptyta) do wstepnego zageszczania wraz ze sprawng regulacjg
czestotliwosé i amplitudy drgan,
- urzagdzenie do podgrzewania elementéw roboczych uktadarki.

3.3. Do zageszczania mieszanki nalezy zastosowac wybrany zestaw walcow.

Wyboér rodzaju walcéw do zageszczania pozostawia sie Wykonawcy w zaleznosci od jego
mozliwosci oraz grubosci warstwy, wymaganego wskaznika zageszczenia, rodzaju mieszanki
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wielkosci godzinnej produkcji otaczarki. W kazdym przypadku zostanie uzyty walec ogumiony lub
mieszany.

Efekty osiggane proponowanym zestawem walcéw muszg by¢ doktadnie sprawdzone na
odcinku prébnym przed dopuszczeniem do bezposredniego wykonawstwa.

3.4. Uzyty przez Wykonawce sprzet mechaniczny do wykonania warstwy podbudowy
z betonu asfaltowego, musi by¢ sprawny technicznie i uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

4. Transport

4.1. Transport mieszanki powinien spetnia¢ nastepujace warunki:

- do transportu mieszanki mozna uzywac¢ wytgcznie samochodéw samowytadowczych,

- czas transportu nie moze przekracza¢ dwoch godzin,

- samochody powinny charakteryzowa¢ sie duzg pojemnoscia, tj. min. 15 Mg,

- samochody muszg by¢ wyposazone w plandeki, ktéorymi przykrywa sie mieszanke
w czasie transportu,

- skrzynie wywrotek powinny by¢ dostosowane do wspétpracy z uktadarkg w czasie
roztadunku, kiedy to uktadarka pcha przed sobg wywrotke.
Zaleca sie stosowanie samochodéw z podwdjnymi $ciankami skrzyni, wyposazonej

w system grzewczy.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne warunki wykonania robét

Ogodlne warunki wykonania rob6t podano w ST D-00.00.00 "Wymagania ogolne".

5.2. Zakres wykonywanych robét
5.2.1. Projektowanie mieszanki mineralno- bitumicznej na podbudowe

Za przygotowanie receptury odpowiada Wykonawca, ktéry przedstawi jg Inspektorowi
Nadzoru Inwestorskiego do zatwierdzenia minimum 3 tygodnie przed planowanym rozpoczeciem
produkcji. Receptura powinna by¢ opracowana dla konkretnych materiatéw zaakceptowanych
wczesniej przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego i przy wykorzystaniu reprezentatywnych probek
tych materiatow.
Recepta powinna by¢ opracowana przez laboratorium Wykonawcy w oparciu o nastepujgce zrédta:
— WT-1 2010 Kruszywa do mieszanek mineralno- asfaltowych,
— WT-2 2010 Mieszanki mineralno- asfaltowe,
- wymagania i wytyczne niniejszej ST,
- wyniki wykonanych petnych i potpetnych badan materiatéw.

5.2.4. Wytwarzanie mieszanki mineralno-bitumicznej na podbudowe
5.2.4.1 Wymagania ogdine

Wymagania odnosnie lokalizacji wytwérni i warunkéw prowadzenia produkcji omoéwiono w
punkcie 3.1 niniejszej specyfikacji.

5.2.5. Produkcja mieszanki mineralno-bitumicznej — zgodnie z ST D.05.03.05 punkt 5.2.3.

Bez waznej, zatwierdzonej receptury laboratoryjnej, Wykonawca nie moze rozpoczgc
produkcji.

5.2.5.1 Przygotowanie mieszanki

Roboczy sktad mieszanki przygotowuje Wykonawca opracowujgc go na bazie receptury
laboratoryjnej. Stuzy on do zaprogramowania nawazania poszczegolnych frakcji kruszywa oraz
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wypetniacza i lepiszcza. Sktad mieszanki nalezy umiesci¢ na tablicy
w widocznym miejscu dla operatora i nadzoru.
Kruszywo musi by¢ suche i czyste.

Temperatury kruszywa, lepiszcza i MMA muszg by¢ Scisle przestrzegane i powinny wynosi¢ [OC] dla:
- asfaltu D 35/50 od 145 do 170 dla KR3
- kruszywa od 165 do 200,
- MMA (z asfaltem D 35/50) od 140 do 170,

5.2.5.2 Dozowanie skfadnikow

Dozowanie powinno odbywac¢ sie przy uzyciu wagi sterowanej automatycznie. Dopuszcza sie
objetosciowe dozowanie lepiszcza. Nie dopuszcza sie recznego sterowania odwazaniem sktadnikow.

Nalezy zagwarantowac¢ dozowanie sktadnikow z nastepujgca doktadnoscia:

- kruszywo +2.5%,

- wypetniacz £1.0% w stosunku do masy zarobu,

- lepiszcze +0.3% bezwzglednej zawartosci asfaltu przewidzianej w skladzie mieszanki w
stosunku do masy zarobu.

5.2.6. Mieszanie sktadnikéw mieszanki mineralno-bitumicznej — zgodnie z ST D.05.03.05 punkt 5.2.4.

Maksymalne odchylenia sktadu mieszanki mineralnej od zatwierdzonej receptury powinny
by¢ utrzymane w granicach nastepujgcych tolerancji (w % bezwzglednych):

L o . Mieszanki mineralno-asfaltowe do
Lp Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej | nawierzchni drég o kategorii ruchu
KR 3
1 | Ziarna pozostajgce na sitach o oczkach #
(mm):
31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; +4,0
4,0, 2,0
2 |0,85;0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 +2,0
3 | Ziarna przechodzgce przez sito o oczkach
# (mm) 0,075 +15
4 | Asfalt +0,3

5.2.8 Odcinek prébny

Nie dotyczy.

5.2.10. Wbudowanie mieszanki mineralno- bitumicznej

a) warunki ogolne

Uktadanie mieszanki powinno odbywac sie w sprzyjajgcych warunkach atmosferycznych, tj.
przy suchej i cieptej pogodzie, w temperaturze powyzej 10 °C.

Za kazdorazowg zgodg Zamawiajgcego, prace mogg byé prowadzone w temperaturze
powyzej 5 OC.

Zabrania sie uktadania mieszanki w czasie deszczu.

b) grubos¢ uktadanych warstw.

- beton asfaltowy AC 11 W na warstwe podbudowy grubosci 5 cm w ulicy Garncarskiej
- beton asfaltowy AC 11 W na warstwe wyréwnawcza o zmiennej grubosci

5.2.11. Ukladanie warstwy podbudowy z mieszanki mineralno-bitumicznej
Przed przystgpieniem do uktadania powinna byé wyznaczona niweleta. Niweleta zostanie

wyznaczona przy uzyciu stalowej linki, stanowigcej horyzont odniesienia dla czujnikow automatyki
uktadarki.
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Przed przystgpieniem do uktadania, urzadzenia robocze uktadarki nalezy podgrzac.

Ukladanie mieszanki powinno odbywa¢ sie w sposéb ciggly, bez przestoju
z jednostajng predkoscig 2 - 4 m na minute.

W zasobniku uktadarki powinna zawsze znajdowacé sie mieszanka.

5.2.12. Wykonanie ztgczy

Zigcza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do
osi drogi.

Zigcza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co
najmniej o 15cm. Ztgcza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny by¢ w
jednym poziomie.

Zigcze robocze powinno byé réwno obciete i powierzchnia obcietej krawedzi powinna byé
posmarowana asfaltem.

Wymaga sie, by dzienna dziatka robocza byla wykonana na potowie szerokosci jezdni tj. z
jednym ztgczem podtuznym.

5.2.13. Zageszczenie podbudowy z mieszanki mineralno-bitumicznej

Przy zageszczaniu mieszanki, nalezy przestrzegaé nastepujgcych zasad:

- zageszczanie powinno odbywac¢ sie zgodnie z ustalonym schematem przej$¢ walca,
w zaleznosci od szerokosci zageszczanego pasa roboczego, grubosci uktadanej warstwy i
rodzaju mieszanki, zgodnie z wynikami osiggnietymi na odcinku prébnym,

- zageszczanie nalezy prowadzi¢ poczgwszy od krawedzi ku srodkowi,

- najezdza¢ na watowang warstwe kotem napedowym, w celu unikniecia zjawiska fali przed walcem,

- manewry walca nalezy przeprowadzac ptynnie, na odcinku juz zageszczonym,

- zabrania sie postoju walca na cieptej nawierzchni,

- predko$¢ przejazdu walca powinna by¢é jednostajna w granicach 2-4 km/h
na poczatku i w granicach 4 - 6 km/h w dalszej fazie watowania,

- watowanie na odcinku tuku o jednostronnym spadku, nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi ku
gorze.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogoélne".

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza,
wypetniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej
i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego do akceptacji. Petne badania
powyzszych skfadnikow winny by¢ powtarzane w trakcie robot przynajmniej raz na 60 000 ton
wyprodukowanej mieszanki w przypadku kruszywa oraz co 3 000 ton w przypadku lepiszcza.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardow

Tablica 5. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralno-
asfaltowej na podbudowe przedstawiono ponizej tabeli:

Czestotliwo$¢ badan
Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej dziatce
roboczej

1 Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno - 1 prébka przy produkcji do 500 Mg
asfaltowej pobranej w wytwérni 2 probki przy produkcji ponad 500 Mg

2 Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)

3 Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg

4 Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie

5 Temperatura sktadnikdw mieszanki mineralno- dozor ciagty
asfaltowej

6 Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie

wbudowywania
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7 Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej jw.
8 Wiasciwosci probek mieszanki mineralno-

asfaltowej pobranej w wytwdérni jeden raz dziennie
9 Odporno$¢ na dziatanie wody i mrozu 1 raz na przebudowie

6.3.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej
Wymagania wg receptury.
6.3.3. Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej
Wymagania wg receptury.
6.3.4. Badanie wlasciwosci asfaltu
Wymagania jak w tablicy w pkt 2.2 L.p. 1i 2.
6.3.5. Badanie wiasciwosci wypetniacza
Wymagania jak w tablicy pkt 2.1.3.
6.3.6. Badanie wtasciwosci kruszywa
Wymagania jak w tablicy 2.2.1i2.1.2.
6.3.7. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej

Wymagania jak w pkt 5.2.3.

6.3.8. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej
Wymagania jak w pkt 5.2.3.
6.3.9. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wyglgdu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu
w czasie produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.10. Wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zageszczonych
metodg Marshalla z czestotliwoscig okreslong w tabeli 5. Wyniki powinny spetnia¢ minimalne
wymagania.

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy podbudowy

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podaje tablica 6.

Tablica 6. Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiaréw warstwy podbudowy wykonanej
z betonu asfaltowego
Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiarow
1 | Szeroko$¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o diugosci 1 km
2 | Réwnos$¢ podtuzna warstwy kazdy pas ruchu planografem
3 | Réwnos$¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co 5 m fatg 4m
4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o diugosci 1 km
5 | Rzedne wysokosciowe warstwy po_miar rzednych niwela_(_:ji podtuznej i poprzecznej oraz sytuowania
osi wedtug dokumentacji
6 | Uksztaltowanie osi w planie budowy
7 | Grubos$¢ warstwy 2 prébki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?
8 | Zigcza podiuzne i poprzeczne cata dlugo$¢ zigcza
9 [ Krawedz warstwy cata dlugos¢
10 | Wyglad warstwy Ocena ciggta
11 | Zageszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?
12 | Wolna przestrzen w warstwie Jw.

6.4.2. Szerokos¢ podbudowy
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Szerokosé podbudowy powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg +5
cm

6.4.3. Rownos¢ warstwy podbudowy
6.4.3.1 Ocena réwnosci podtuznej

Do oceny roéwnosci podituznej warstwy podbudowy nalezy stosowaé planograf.
Nieréwnos¢ nie powinna przekraczaé dla drogi klasy G 13mm.

6.4.3.2 Ocena réwnosci poprzecznej

Do pomiaru poprzecznej rownosci nawierzchni powinna by¢é stosowana metoda
rownowazna metodzie z wykorzystaniem faty i klina, okreslonych w Polskiej Normie. Pomiar powinien
by¢ wykonywany nie rzadziej niz co 5m, a liczba pomiaréw nie moze by¢ mniejsza niz 20.

Odchylenie rownosci oznacza najwiekszg odlegtosé miedzy tatg a mierzong powierzchnig w danym
profilu. Wartosci odchylen, wyrazone w mm, okresla tabela:

Elementy nawierzchni 90% | 95% | 100%
1 2 3 4

. Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe,
Drogi klasy (GP, L ) . . )
. wigczania i wytgczania, postojowe, jezdnie
Giz) : - - <18
tacznic, utwardzone pobocza
Wymagania dotyczace rdéwnosci poprzecznej powinny by¢é spetnione w trakcie
wykonywania roboét i po ich zakonczeniu.

6.4.4. Szeroko$¢ warstwy podbudowy

Szerokos¢ warstwy podbudowy nie moze sie roézni¢é od szerokosci projektowanej
0 wiecej niz +5cm. Szeroko$¢ warstwy podbudowy powinna by¢ wieksza od szerokosci warstwy
wigzacej o co najmniej grubos¢ warstwy wigzgcej lub o wartos¢ wskazang w Dokumentacji
Projektowej.

6.4.5. Grubos¢ warstwy podbudowy

Grubos¢ warstwy powinna by¢é zgodna 2z gruboscig projektowg, z tolerancjg
- 0% +10%.

W trakcie wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej grubo$¢ warstwy powinna byé
sprawdzana co 25m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Grubos¢ wykonanej warstwy podbudowy Wykonawca powinien mierzy¢é co najmniej
w dwoch losowo wybranych punktach z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m2,

6.4.6. Ztgcza podtuzne i poprzeczne

Zigcza w nawierzchni powinny by¢é wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do
osi. Ztgcza w konstrukcji wielowarstwowej powinny byé przesuniete wzgledem siebie co najmniej o
15¢cm. Zigcza powinny by¢ catkowicie zwigzane,
a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.7. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwy bez opornikéw powinny byé réwno obciete lub wyprofilowane oraz pokryte
asfaltem.

6.4.8. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolitg teksture, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych sie i spekanych.

6.4.9. Zageszczenie warstwy
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Wykonawca zobowigzany jest do badania zageszczenia wykonanej warstwy podbudowy
nawierzchni. Wykonuje sie to poprzez wyciecie probki z gotowej nawierzchni po jej zageszczeniu i
ostygnieciu. Do wyciecia prébek powinno sie uzywa¢ mechanicznej wiertnicy, ktéra wycina
cylindryczne prébki w stanie nienaruszonym. Nalezy pobra¢ losowo min. dwie prébki z kazdego
uktadanego pasa o powierzchni do 3000 m2. Wskaznik zageszczenia oblicza sie przez poréwnanie
gestosci strukturalnej probki wycietej z nawierzchni do gestosci strukturalnej Sredniej wzorcowej
probki zageszczonej wg metody Marshalla i wyraza sie w procentach. Do oceny zageszczenia
odcinka przyjmuje sie $rednig z dwdch probek.

Dopuszcza si¢ i inne metody badan zageszczenia po akceptacji ich przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego. Wymagany wskaznik zageszczenia wynosi dla warstwy podbudowy 98 %.

6.4.10. Wolna przestrzen w warstwie

Wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi
w ST wg tab. 2.

6.4.11. Rzedne wysokosciowe

Na drogach klasy GP i drogach nizszych klas sprawdza sie rzedne osi podiuznej jezdni
i krawedzi co 20m, a na odcinkach krzywoliniowych co 10m. Wartosci dopuszczalnych odchylen w
stosunku do rzednych projektowych okresla tabela:

Rodzaj warstwy konstrukcyjnej Dopuszczalne odchylenie
1 [ 2
Podbudowa zasadnicza -0cm, +1cm

Wymaga sie, aby 95% zmierzonych rzednych danej warstwy nie przekraczato
dopuszczalnych odchyleh.

7. Obmiar robot

7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-00.00.00."Wymagania ogdine".

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru robét jest 1m2 wykonanej podbudowy na podstawie Dokumentacji
Projektowej i obmiaru w terenie.
Dla warstwy wyréwnawczej jednostka obmiaru jest 1 t wbudowanej mieszanki

8. Odbior roboét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Zgodnie z ST D.05.03.05 punkt 8.

9. Podstawy ptatnosci

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogdélne".

Platnos¢ za 1m’ wykonanej warstwy podbudowy nalezy przyjmowa¢ zgodnie
z obmiarem, oceng jakosci wykonanych roboét oraz jakosci uzytych materiatéw na podstawie wynikéw
pomiaréw i badan.

9.2. Cenajednostki obmiarowej

Cena wykonania robot obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- opracowanie recepty laboratoryjnej,
- oznakowanie robdt,
- zakup i dostarczenie materiatow,
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wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzonej przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego
recepty laboratoryjnej,

transport mieszanki na miejsce wbudowania,

posmarowanie gorgcym bitumem kraweznikéw i urzgdzen obcych,

mechaniczne roziozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowang gruboscig, niweletg i spadkami
poprzecznymi,

zageszczenie mieszanki,

wykonanie potgczen podtuznych i poprzecznych, uformowanie i posmarowanie krawedzi,
przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w specyfikacji
uporzgdkowanie terenu robot.

Uwagda: Skropienie i oczyszczenie zostato uwzglednione w ST D.04.03.01.

10. Przepisy zwigzane
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.1. Normy

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

PN-EN 13108-1Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania Cze$¢ 1: Beton asfaltowy

PN-EN 932-3 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego.

PN-EN 932-5 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 5: Wyposazenie podstawowe i
wzorcowe.

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Metoda przesiewania.

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziarn
— Wskaznik ksztattu.

PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci drobnych
czgstek — Badania bfekitem metylenowym.

PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 10: Ocena zawartosci
drobnych czastek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu
powietrza).

PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabianie

. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie
pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza.

PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 5: Oznaczanie
zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja.

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 6: Oznaczanie
gestosci ziaren i nasigkliwosci.

PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 8: Oznaczanie
polerowalnosci kamienia.

PN-EN 1367-1 Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Czes¢ 1: Oznaczanie mrozoodporno$ci.

PN-EN 1367-1 Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Cze$é 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg
gotowania.

PN-EN 12697-11 (U) Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czes¢ 11: Okreslenie powigzania pomiedzy kruszywem i
asfaltem.

PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna.

PN-EN 1744-4 Badania chemicznych witasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie podatnosci na
dziatanie wody wypeiniacza do mieszanek mineralno-asfaltowych.

PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Cze$¢ 1: Badanie metodg pierscienia delta i kuli.

PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Cze$¢ 2: Liczba bitumiczna.

PN-ISO 565 Sita kontrolne — Tkanina z drutu, blacha perforowana i blacha cienka perforowana
elektrochemicznie — Wymiary nominalne oczek.

PN-EN 13108-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe- Wymagania— Czes$¢ 5: Mieszanka SMA

PN-EN 14023 Polimeroasfalty drogowe

.2. Wymagania techniczne
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- WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych
i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych - Zarzadzenie nr 102 Generalnego
Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 19 listopada 2010 r.

— WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych -
Zarzadzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 19 listopada
2010rr.

— WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych

10.3. Inne dokumenty
— Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U.
nr 43, poz. 430)
— Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. Generalna Dyrekcja
Drég Publicznych— Instytut Badawczy Drég i Mostéw, Warszawa 1997
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