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1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét (STWIOR) sa wymagania
dotyczace wykonania oraz odbioru robot oktadzinowych cokotu z ptytek klinkierowych.
1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robo6t objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie -
pokrycie $cian zewnetrznych ptytkami klinkierowymi 6 x 25 cm cokotu i $cian piwnic

Specyfikacja obejmuje wykonanie okladzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wilasnosci materiatbw, wymagan i
sposoboéw oceny podtozy, wykonanie oktadzin wewnetrznych, oraz ich odbiory.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

Ogdblne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania
0go6lne™p.2.

Ponadto materialy stosowane do wykonywania robét oktadzinowych z plytek ceramicznych powinny
miec:

Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

Certyfikat lub Deklaracje Zgodnos$ci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac¢ sie termin przydatnosci do stosowania.

Spos6b transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie peing dokumentacje dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robét wyktadzinowych i oktadzinowych.

2.1Rodzaje materiatéw

2.1.1. Wszelkie materialy do wykonania okladzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Piyty i plytki ceramiczne — ptytki klinkierowe o wym. okoto 5 x 25 cm, przeznaczone do oktadzin
$cian zewnetrznych w gatunku |

2.2.3. Kompozycje klejace , zaprawy do spoinowania — przeznaczone do wykonywania oktadzin
zewnetrznych, o zwielszonej mrozoodpornosci i przyczepnosci do podioza np. Atlas Plus
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Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢é wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub
norm.

2.2.4. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania okfadzin to:
- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- srodki ochrony ptytek i spoin,

- $rodki do usuwania zanieczyszczen,

- Srodki do konserwacji oktadzin

- Srodki do gruntowania.

Wszystkie ww. materiaty musza mie¢ wiasnosci techniczne okre$lone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowaé
nalezy wode odpowiadajgca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda
do betonéw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda
pitna.

3. Sprzet.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne”p.3.

Do wykonywania rob6t oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzgadzenia mechaniczne do ciecia plytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

— faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
— gabki do mycia i czyszczenia,

— wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. Transport.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogoélne”p.4.

Transport materiatbw do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen.
Zaleca sie uzywa¢ do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W
czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach
i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.

5. Wykonanie robét.
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Ogblne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST ,Wymagania ogélne”p.5.

5.1 Warunki prowadzenia robét oktadzinowych

5.1. Warunki przyst apienia do robét

1) Roboty oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura ta
powinna utrzymywac sie w ciagu catej doby.

2) Woykonane okfadziny nalezy w ciagu pierwszych dwo6ch dni chronié przed nastonecznieniem i
przewiewem.

5.1.1. Podioza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny z ptytek klinkierowych ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga
by¢:

—  $ciany betonowe
—  otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych (cegta)
—  $ciany docieplone metodg lekka mokrg z podwdéjna warstwa siatki zbrojace;.
Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzié¢ prawidtowos$¢ przygotowania poditoza.

Podloza betonowe powinny byé czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i
starych powtok, bez rakéw, peknie¢ i ubytkow.

Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku
wystapienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowa¢, a ubytki i uskoki wyréwna¢ zaprawg cementowa lub
specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i
narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W
przypadku podtéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie z instrukcjg
producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i tlustych plam, oczyszczona ze starych powiok
malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone
tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na
dtugosci faty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysoko$ci
kondygnaciji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania okfadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na
podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.1.2. Wykonanie oktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materialy, narzedzia i sprzet, ptytki nalezy pobiera¢ do wbudowanie na przemian z min. 3 r6znych paczek
w celu unikniecia efektu tzw. plam (odcieni) oraz rozplanowac¢ sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek
nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢ i przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej $cianie plytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé jednakowa szerokosc¢, wiekszg niz
potowa ptytki.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac¢ prosta, gtadka tate drewniang lub aluminiowa. Do
usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu

ptytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybdér kompozycji
zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.
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Kompozycje klejaca naktada sie na podioze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje”
sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50° Kompozycja klejaca
powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac¢ catg powierzchnie podtoza. Wielos¢ zebéw
pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebdéw i konsystencja kompozycji
sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 80% powierzchni phytki.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢
na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubosc¢ warstwy kompozyciji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie plytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu
na wihasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej
przyczepno$ci Swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”.
Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szerokosci spoin wynosi 3 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungé jego nadmiar, mozna tez usung¢
wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak
np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okre$lony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowe;j.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni okladziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi pitytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym
narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie
zaprawy paca z naklejong gtadka gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegélnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej.

Dla podniesienia jako$ci okfadziny i zwiekszenia odpornoéci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobér
preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajduja sie oktadziny
i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

6. Kontrola jakosci robot.

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt.6.

6.1 . Badania przed przyst gpieniem do rob6t

Przed przystapieniem do robét zwigzanych z wykonanie oktadzin badaniom powinny podlega¢ materiaty,
ktore bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podioza.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materiaty pomocnicze muszg spetniac
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w
dokumentaciji projektowe;.
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Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos$¢ wiasnoséci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkiadu pod wzgledem wymagane] szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie roéwnosci podkfadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowa tate,

— sprawdzenie wytrzymatosci podkiadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania okladzin z dokumentacjg
projektowg i STWIOR w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos$¢ ich wykonania wywiera wptyw
na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegoélnie powinny dotyczyé sprawdzenie technologii
wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozyciji klejacej oraz innych rob6t ,,zanikajacych”.

6.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny spelnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych oktadzin a w szczeg6lnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

prawidtowos$ci przygotowania podiozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami i dylataciji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem robo6t i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy oktadzin $cian powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzac
wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej diugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tata a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdluz spoin na catej
ich dlugosci (dla spoin poziomych okfadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych okfadzin $cian) i
dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub
innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podkfadem,

— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypeknienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m? nalezy zmierzyé szeroko$é spoin suwmiarkg z
doktadnoscig do 0,5 mm

- grubos¢ warstwy kompozyciji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizaciji
robét lub grubosé okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).
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Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego
opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotycz  gce okfadzin
Prawidtowo wykonana okitadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

—cala powierzchnia okladziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktérych r6znorodnosé barw jest zamierzona),

—cala powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wihasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejacej powinna byé zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczac
2 mm na diugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2
my

—spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania

—dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na diugosci
1 mi 3 mm na dlugosci calej oktadziny,

—elementy wykonczeniowe okladzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq i instrukcjg
producenta.

7. Obmiar robot.

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt.7.
Jednostka obmiarowa robot jest m? powierzchni okladziny

8. Odbior robot.

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt.8.

Odbidr robot oktadzinowych nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwieniem,
ktérego przedmiot okresla przedmiar rob6t oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét,
a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane w toku
wykonywania prac.

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej:

8.1. Odbiér poditoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig
szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.1.1.

8.2. Odbidr robot
8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego oktadzin polegajgce na stwierdzeniu

rownomiernego utozenia ptytek (cegietka), jednolitego roztozenia odcieni, grubosci spoin i ich
wypetnienie.

8.2.2. Sprawdzenie wypetnienie klejem poprzez opukiwanie oktadziny.
8.2.3. Sprawdzenie tolerancji wymiarowych jak w punkcie 6.4.

Roboty oktadzinowe wykonane niezgodnie z wymienionymi wymaganiami moga by¢ odebrane pod
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warunkiem, ze odstepstwa nie obnizajg wlasciwosci uzytkowych i komfortu ich uzytkowania. W
przeciwnym wypadku nalezy je poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

Protokét odbioru powinien zawieraé:

- Ocene wynikéw badan,

- Stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zamowieniem,
- Wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia.

9. Podstawa platnosci.

Ogodlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.9. Sposéb
regulowania naleznosci reguluje umowa.

Placi sie za ustalong ilo§¢ m* obtozonej ptytkami powierzchni wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem podtoza, przygotowaniem klejow i ptytek oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢
robét okresla sie na podstawie przedmiaru z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwigzane.

1 Ceny jednostkowe za roboty oktadzinowe obejmuja;

robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

wartos¢ zuzytych materiatdw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi z
technologii robot z kosztami zakupu,

- warto$¢ pracy sprzetu z narzutami,

koszty posrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny,

podatki zgodnie z obowigzujacymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniajg réwnie z przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbednych robét pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementow
wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajgce, oswietlenie
tymczasowe, pielegnacja wykonanych okladzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla
pracownikéw, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-1SO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i plyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Definicje, Kklasyfikacja,
wlasciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%.
Grupa B Il

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o malej nasigkliwosci wodnej
E<3%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Piytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa B 1l a.

PN-EN 178:1998 Piytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa B Il b.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A lIl.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie
jakosci powierzchni
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PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie
i sity tamiace;j.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia
metodg pomiaru wspétczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wglebne
Scieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie
powierzchni ptytek szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalno$ci
liniowej.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok
termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999  Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998  Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia
wloskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999  Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990  Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.
PN-EN ISO 10545-14:1999  Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
PN-EN ISO 10545-15:1999  Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.
PN-EN I1SO 10545-16:2001  Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.
PN-EN 101:1994 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do piytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania piytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci
na $cieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania piytek. Cz. 3: o0znaczenie
wytrzymatosci na zginanie i sciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwos$ci
wodne;.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych-Wymagania ogélne
(kod CPV 45000000-7), wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom 1 czes¢ 4, wydanie
Arkady — 1990 rok.

- Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych cze$é B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny
z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.
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- Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.
- Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.

- Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.
Katalog wyrobéw Ceresit, wydanie Ceresit — 2001 rok.



