D.05.03.11. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Specyfikacja techniczna STWIORB D-05.03.11 ,Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno” odnosi sie do
wykonania i odbioru robét zwigzanych z frezowaniem istniejgcej nawierzchni bitumicznej, ktére zostang
wykonane w ramach zadania: ,,Przebudowa ulic w Rypinie: 11 Listopada, Willowej, Zielonej i Bukowej”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

1.2.1. Jako cze$¢ Dokumentéw Kontraktowych STWiORB nalezy odczytywac i rozumieé w zlecaniu

i wykonaniu robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.2.2. Wszedzie w réznych rozdziatach Specyfikacji czynione sg odniesienia do norm krajowych, ktére
napisane sg i winy by¢ interpretowane przez Wykonawcow w jezyku polskim. Normy te winny by¢ uwazane za
integralng czes¢ tychze i odczytywane w powigzaniu z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacja jak gdyby byly
w nich powielone. Uwaza sie¢ Wykonawce za w petni zaznajomionego z ich trescig i wymaganiami.

Najnowsze wydanie norm, ktére ukaze sie nie pdzniej niz na 28 dni przed datg zamkniecia przetargu bedzie mie¢
zastosowanie o ile nie wskazano inaczej.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczg wykonania rob6t wymienionych w pkt 1.1 zwigzanych,
z wykonaniem frezowania na zimno warstw nawierzchni z betonu asfaltowego zgodnie z lokalizacjg ustalong
w Dokumentacji projektowej. Srednia grubos¢ frezowanej warstwy - 2 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i okresleniami podanymi
w STWiIORB DMU-00.00.00 “Wymagania ogdélne”, pkt 1.4.

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno — kontrolowany proces skrawania gérnej warstwy nawierzchni
asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gtebokosé.

1.4.2. Frezarka drogowa —maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w STWIORB DMU-00.00.00 “Wymagania ogdéine”, pkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWiORB DMU-00.00.00 “Wymagania ogélne”, pkt. 3.

3.2. Dobor sprzetu

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno. Frezarka powinna
by¢ sterowana elektronicznie wzgledem ustalonego poziomu odniesienia i zapewni¢ zachowanie wymaganej
réwnosci oraz pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu.

Frezarka powinna by¢ wyposazona w przenosnik sfrezowanego materiatu, podajacy go z jezdni na samochody.
Nalezy stosowac frezowanie wspétbiezne, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotow bebna skrawajgcego jest zgodny
z kierunkiem ruchu frezarki. Za zgodg Inzyniera moze by¢ dopuszczone frezowanie przeciwbiezne, tzn. takie,
w ktérym kierunek obrotéw bebna skrawajgcego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Wykonawca powinien uzywac tylko frezarek zaakceptowanych przez Inzyniera. Do uzyskania akceptacji sprzetu
przez Inzyniera Wykonawca powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadku jakichkolwiek
watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki, na wiasny koszt.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w STWiIORB DMU-00.00.00 “Wymagania ogolne”, pkt 4.
Do transportu sfrezowanego materiatu nalezy stosowa¢ samochody samowytadowcze. Transport powinien by¢
tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki bez postojow i przy minimalizacji zaktécen w ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania roboét
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w STWIORB DMU-00.00.00 “Wymagania ogodlne”, pkt 5.



5.2. Frezowanie nawierzchni

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci i szerokosci zgodnej z Dokumentacjg projektowg oraz do
pochylen podtuznych i poprzecznych zgodnych z istniejagcymi.

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana z doktadnoscig £5mm.

Nieréwnosci powierzchni po sfrezowaniu mierzone tatg 4-metrowg nie powinny przekracza¢ 8mm. Jezeli
w czasie robét ma byé dopuszczony ruch drogowy po sfrezowanej czesci jezdni, to wowczas ze wzgledow
bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:

a) nalezy doktadnie usung¢ Sciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie

b) wysokos$¢ podtuznych, pionowych krawedzi miedzy frezowanym i niefrezowanym pasem ruchu nie moze
przekracza¢ 40mm

c) krawedzie poprzeczne miedzy frezowanym i niefrezowanym pasem ruchu na zakonczenie dnia roboczego
powinny by¢ klinowo Sciete.

5.3. Skladowanie

5.3.1.  Warunki ogdlne

Materiat z frezowania powinien by¢ przewieziony na odkfad, gdzie potem bedzie wykorzystany do wbudowania
jako destrukt w konstrukcje nawierzchni pobocza.

5.3.2 Lokalizacja

Lokalizacja odkfadu powinna by¢ zaakceptowana przez Inzyniera. Niezaleznie od tego Wykonawca musi
uzyska¢ zgode wilasciciela terenu oraz odpowiednich instytucji odpowiedzialnych za ochrone srodowiska
naturalnego.

O ile odktad zostanie zlokalizowany w nie uzgodnionym miejscu lub niezgodnie z wymaganiami, to zostanie on
usuniety przez Wykonawce na jego koszt, wedtug wskazan Inzyniera. Konsekwencje finansowe i prawne,
wynikajgce z ewentualnych uszkodzen srodowiska naturalnego wskutek prowadzenia prac w nie uzgodnionym
do tego miejscu obcigzajg Wykonawce.

5.3.3  Zasady wykonywania skladowania

Materiat odzyskany z nawierzchni, przeznaczony do recyklingu powinien by¢ skladowany w sposéb
zabezpieczajgcy przed zanieczyszczeniem, opadami atmosferycznymi i nadmiernym nastonecznieniem. Podioze
skfadowiska powinno by¢ réwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

Materiat odzyskany z nawierzchni, przygotowany do produkcji, powinien by¢ sktadowany w pryzmach
0 wysokosci nie przekraczajgcej 1,5 metra. Nie nalezy dopuszczaé¢ do ruchu pojazdéw po sktadowanym
materiale. Do przemieszczania rozdrobnionego materialu odzyskanego z nawierzchni nalezy stosowac
tadowarki. Nie nalezy w tym celu stosowaé spycharek.

llos¢ i lokalizacja pryzm odzyskanego materiatu powinna by¢ dostosowana do wymagan, charakterystyki oraz
typu sprzetu stuzacego do produkcji przetworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej. Wykonanie odktadow,
a w szczegolnosci ich wysokosc¢, pochylenia oraz odwodnienie powinny byé zgodne z wymaganiami podanymi
przez Inzyniera.

Przed przewiezieniem materiatu na odktad Wykonawca powinien upewni¢ sig, ze spetnione sg warunki okreslone
w niniejszej specyfikacji technicznej.

Materiat uzyskany z frezowania nawierzchni nie wykorzystany na budowie pozostaje wtasnoscig Zamawiajgcego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWiIORB DMU-00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 6.

6.2. Zakres kontroli

Kontrola jakosci robdét podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowaé pomiary okreslone
w tabeli 1.
Tabeli 1. Zakres i czestotliwo$¢ badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno.

Lp. Wiasciwosé Czestotliwos¢ badan kontrolnych

1 Réwnos¢ podtuzna tatg 4-metrowg co 20 metrow

2 Réwnosé poprzeczna tatg 4-metrowg co 20 metrow

3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szerokos¢ frezowania co50m

5 Glebokos¢ frezowania na biezgco wg dokumentacji projektowej

6.3. Sprawdzenie réwnosci podituznej i poprzecznej
Dopuszczalne nieréwnosci powierzchni po frezowaniu, mierzone jak okreslono w pkt. 5 wynoszg 5 mm.

6.4. Sprawdzenie spadkéw poprzecznych
Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powinien by¢ zgodny z tolerancjg 0,5 %.



6.5. Sprawdzenie szerokosci frezowania.
Szerokos$¢ frezowania powinna odpowiadac okreslonej w Dokumentacji Projektowej z doktadnoscig +50 mm.

6.6. Sprawdzenie gtebokosci frezowania.
Gtebokos¢ frezowania powinna by¢ zgodna z okre$long w Dokumentaciji projektowej z doktadnoscig do £5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWiIORB DMU-00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego frezowania. Obmiar rob6t odbywa sie w obecnosci
Inzyniera i wymaga jego akceptaciji.

Obmiar nie powinien obejmowac jakichkolwiek dodatkowo frezowanych powierzchni nie wykazanych
w Dokumentaciji projektowej, z wyjatkiem powierzchni zaakceptowanych na pismie przez Inzyniera.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru frezowania nawierzchni dokonuje sie na zasadach odbioru czesciowego, okreslonych w STWIORB
DMU-00.00.00 “Wymagania ogolne”, pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB DMU-00.00.00 “Wymagania ogélne”, pkt 9.
Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wynikéw pomiarow Wykonawcy z biezacej kontroli robét i ewentualnych
uzupetniajgcych pomiaréw oraz ogledzin powierzchni po frezowaniu.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres wykonania robét poprawkowych, ktére Wykonawca
wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z pomiaréw i badan laboratoryjnych.

Materiat uzyskany z frezowania nawierzchni nie wykorzystany na budowie pozostaje wtasnoscig Wykonawcy.

9.2. Cena jednostkowa

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa za m? (metr kwadratowy) sfrezowanej nawierzchni. Cena jednostkowa
obejmuje:
e  prace pomiarowe,
dostarczenie materiatéw i sprzetu,
oznakowanie robot,
oczyszczenie,
frezowanie nawierzchni,
wywiezienie sfrezowanego materialu w miejsce wskazane przez Inzyniera na odlegto$¢ do 50 km,
e przeprowadzenie badan kontrolnych.
Cena wykonania robot obejmuje:
e roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
e prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robdét podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg

2. PN-EN 13108-8:2008 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes$¢ 8: Destrukt asfaltowy

3. PN-EN 13108-21:2008  Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes$¢ 21: Zaktadowa kontrola
produkcji

Uwaga:
Wszelkie roboty ujete w ST nalezy wykonac¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg w oparciu o aktualnie
obowigzujgce przepisy.
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