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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towe] specyfikagichnhicznej (SST) as wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robot zg@anych z wykonaniem warstw agtigapcych.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stanoskuchent przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét poleggych na remoncie nawierzchni drogiczacej ul. Sommera i
Miawska w Rypinie

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyezasad prowadzenia robot z@anych z
wykonaniem warstwy odcinggej grubgci 10 cm .

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
okresleniami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania owgl pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot

Ogdlne wymagania dotygze rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt
1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycrce materiatow

Ogolne wymagania dotysze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav OST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstwsgirapgcych :
- piaski,
— zwir i mieszanka,
2.3. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw agzapcych i odcinaicych powinny spetnianastpujace
warunki:
a) szczelngci, okreslony zaleznoscia:
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gdzie:
D;s - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarmsiay odcinagcej lub odgczapcej
dgs - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% zianmngu podtga.
Dla materiatldw stosowanych przy wykonywaniu warsti&czahcych warunek szczeldoi
musi by spetniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana nastwae odcinajicej.
b) zagszczalnéci, okreslony zaleznoscia:
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gdzie:
U - wskanik réznoziarnistdci,
dso - wymiar sita, przez ktore przechodzi 60% kruszywarzacego warstw odcinajca,
dio - wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% kruszywarzacego warstw odcinajca.
Piasek stosowany do wykonywania warstwasdapcych i odcinagcych powinien spetnia
wymagania normy PN-B-11113 [5] dla gatunku 1 i 2.



Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstwyezisacych i odcinajcych powinny
spetnigd wymagania normy PN-B-11111 [3], dla klasy 1 i II.

2.4. Sktadowanie materiatéw
2.4.1.Sktadowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwyaoeacej lub odcinajcej nie jest
wbudowane bezgoednio po dostarczeniu na budpw zachodzi potrzeba jego okresowego
sktadowania, to Wykonawca robét powinien zabezpié€ckruszywo przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Padt miejscu sktadowania powinnodséwne,
utwardzone i dobrze odwodnione.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 3.
3.2. Sprat do wykonania robét

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy odcingjej lub odgczapcej powinien
wykaza& sie mozliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:
- piyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygeze transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mana przewozi dowolnymi s$rodkami transportu w  warunkach
zabezpieczarych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem znminnyaterialami, nadmiernym
wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w OST D-MQQO0 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podida

Podtaze gruntowe powinno spehdiavymagania okrdone w SST D-04.01.01 ,Koryto wraz
z profilowaniem i zagszczaniem podi@”.

Warstwy odcingjca i odgczapca powinny by wytyczone w sposéb unlbwiajacy
wykonanie ich zgodnie z dokumentagprojektows, z tolerancjami okrdonymi w niniejszych
specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by ustawione w osi chodnika lub w inny sposob zaatameany
przez Inspektora nadzoru/Kierownika projektu.

Rozmieszczenie palikbw lub szpilek powinno utivdia¢ nackgniecie sznurkéw lub linek
do wytyczenia rob6t w odgtach nie wikszych nk co 10 m.



5.3. Wbudowanie i zagszczanie kruszywa

Kruszywo powinno b rozkiadane w warstwie o jednakowej grétio , z zachowaniem
wymaganych spadkéw i ¢gdnych wysokéciowych. Grubé¢ roztozonej warstwy linego kruszywa
powinna by taka, aby po jej zagzczeniu oagnieto gruba¢ projektowan.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacjaskywa nalgy przed zagszczeniem
wymienié kruszywo na materiat 0 odpowiednich ¥davosciach.

Natychmiast po kecowym wyprofilowaniu warstwy odszapcej naley przystpi¢ do jej
zagszczania.

Zagszczanie nawierzchni o jednostronnym spadkuzyalezpoczyna od dolnej krawdzi i
przesuwa pasami podtnymi czs$ciowo naktadacymi sk, w kierunku jej gornej kragdzi.

Nieréwndci lub zagtbienia powstate w czasie zggczania powinny Eywyréwnywane na
biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodante dsungcie materiatu, 2 do otrzymania
réwnej powierzchni.

Warstwa odsczapca powinna b§ zag:szczana plytami wibracyjnymi lub ubijakami
mechanicznymi.

Zagzszczanie naley kontynuowa do osiagniecia wskanika zagszczenia nie mniejszego od
1,0 wedlug normalnej préby Proctora, przeprowadgowediug PN-B-04481 [1]. Wskaik
zag:szczenia naley okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8].

Wilgotnas¢ kruszywa podczas zesgczania powinna ldyrowna wilgotnéci optymalnej z
tolerancy od -20% do +10% jej warfoi. W przypadku, gdy wilgotrié kruszywa jest wisza od
wilgotnosci optymalnej, kruszywo naty osuszy przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku,
gdy wilgotnai¢ kruszywa jest risza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo natg zwilzyé okreslona
iloscia wody i rbwnomiernie wymiesza

5.4. Utrzymanie warstwy odgczajacej

Warstwa odgczapca po wykonaniu, a przed uniem nasfpnej warstwy powinny hy
utrzymywane w dobrym stanie.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszczarsch pojazdéw koniecznych dla wykonania
wyzej lezacej warstwy nawierzchni.

Koszt napraw wyniktych z niewdaiwego utrzymania warstwy ohgia Wykonawe robét.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIn
pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien wykénabadania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robo6t i przedstamgniki tych bada Inspektorowi Nadzoru. Badania
te powinny obejmowawszystkie wiaciwosci kruszywa okréone w p. 2.3.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw dotycacych cech geometrycznych i
zag:szczenia warstwy odszapcej i odcinajcej podaje tablica 1.

Tablica 1. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow warstwy odgzapce]

Lp. Wyszczegdlnienie Minimalna czstotliwos¢ bada
bada i pomiaréw i pomiarow
1 | Szerokéc¢ warstwy €0 100 m
2 | Réwnd¢ podtuzna co 20 m na kalym pasie ruchu
3 | Réwnd¢ poprzeczna co 100 m
4 | Spadki poprzeczné co 100 m
5 | Radne wysokéciowe co 25 m w osi chodnika




| 7 | Grubg¢ warstwy co25m

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksat@énia osi w planie natg wykona w
punktach gtéwnych tukéw poziomych.

6.3.2.Szerokd¢ warstwy
Szeroké¢ warstwy nie mée sk rézni¢ od szerokéci projektowanej o wicej niz + -5 cm.
6.3.3.ROWNG¢ warstwy

Nieréwndci podiwzne warstwy odgczahcej naley mierzyé
4 metrow tata, zgodnie z normBN-68/8931-04 [7].

Nieréwndgci poprzeczne warstwy nahe mierzy¢
2 metrovy tata.

Nieréwnaci nie mo@ przekracz& 20 mm.

6.3.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odcigj i odaczapcej na prostych i tukach powinny by
zgodne z dokumentagcprojektows z toleranci £ 0,5%.

6.3.5.Gruba¢ warstwy

Gruba¢ warstwy powinna by zgodna z okrdona w dokumentacji projektowej z tolerancj
+1cm, --1 cm.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wextgm grubéci Wykonawca wykona
napravg warstwy przez spulchnienie warstwy natgikas¢ co najmniej 10 cm, uzupetnienie nowym
materialem o odpowiednich véigiwosciach, wyrGwnanie i ponowne zgrczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wilasny koszt. Poomgiu tych robét nagti ponowny
pomiar i ocena gruldci warstwy, wedtug wygej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.6.Zagzszczenie warstwy

Wskaznik zagszczenia warstwy odszapcej, okrdlony wg BN-77/8931-12 [8] nie
powinien by mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zagzczenia warstwy stosuje esporéwnanie warti
modutéw odksztatcenia, to wakto stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztédce
okreslonych zgodnie z normBN-64/8931-02 [6], nie powinna bywieksza od 2,2.

Wilgotnas¢ kruszywa w czasie zagzczenia naley badd@ wedlug PN-B-06714-17 [2].
Wilgotnos¢ kruszywa powinna kiyréwna wilgotnéci optymalnej z tolerangjod -20% do +10%.

6.4. Zasady postpowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktére wykagujwicksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w p. 6.3, powinny liynaprawione przez spulchnienie delgikasci co najmniej 10 cm,
wyréwnane i powtornie zagzczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienikonanej
warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogollne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarowy jest nf (metr kwadratowy) warstwy odszajce;.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-0@0@QWymagania ogoélne” pkt 8.



Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapjojektows, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty
wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgre podstawy ptatndci

Ogollne ustalenia dotygeze podstawy ptatrgi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1fhiwarstwy odsczapcej i/lub odcinajcej z kruszywa obejmuije:
prace pomiarowe,
- dostarczenie i rozienie na uprzednio przygotowanym padiovarstwy materiatu o grukoi i
jakaosci okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji ketcznej,
— wyrownanie utgonej warstwy do wymaganego profilu,
— zag:szczenie wyprofilowanej warstwy,
— przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieg
— utrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébekgrun
2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie wilgotndci
3. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywo natuzatto nawierzchni
drogowych Zwir i mieszanka
4. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywo lamane mhwierzchni
drogowych
5. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo natuzatto nawierzchni
drogowych. Piasek
6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie #uodadksztalcenia
nawierzchni podatnych i podta przez obaizenie piyt
7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré&ho nawierzchni

planografem i tat
8. BN-77/8931-12 Oznaczanie wgkiéka zagszczenia gruntu



